关于举办“2014年机械行业

数控机床操作调整工技师素质培训认证班”的通知

相关企业单位和各职业院校、培训机构：

为贯彻落实《国家中长期人才发展规划纲要（2010-2020年）》的精神，进一步推进企业在职员工队伍建设及机械工业高技能人才培养示范基地建设，深入贯彻国家职业技能标准，推进国家职业资格证书制度，机械工业职业技能鉴定指导中心与天津中西机床技术培训中心联合举办 2014年机械行业数控机床操作调整工技师、高级技师企业员工培训认证班。现将培训认证班相关事宜通知如下：

一、培训、认证项目及内容（具体教学内容见附件 1）

1、《数控机床操作调整工》国家职业技能标准解读；
2、技师及高级技师技能要求及相关知识培训；
3、职业技能鉴定；
4、论文评审及论文答辩。
二、申报材料及条件

1、申报材料

1)二寸免冠照片四张；

2)相关职业工种论文或技术总结一篇；

3)身份证、学历证书、职业资格等级证书、培训结业证书、职业技能竞赛荣誉证书复印件各一份；

4)技师或高级技师呈报表二份； 
5)《综合材料》原件一份，复印件一份。
2、申报条件

申报条件及相关表格详见机械工业职业技能鉴定指导中心网站www.ostami.org.cn下载。请于 6月 16日前将身份证及各类证书的扫描件或照片、电子版的呈报表及论文发送至天津中西机床技术培训中心电子邮箱（见后）。报名当天递交纸质申报材料。

三、证书颁发

1、对全程参与培训、各项鉴定成绩合格、并经机械行业数控机床操作调整工技师评审委员会评审通过者颁发相应工种、等级的国家职业资格证书。

2、对培训合格的企业员工颁发培训结业证书。

四、相关费用

培训费： 3000元/人（含培训费、教材费、材料费等）
鉴定费： 1500元/人（含论文评审费、鉴定申报费、证书费）

住宿费： 128元/间  （校内公寓双人标准间）

伙食费： 约 25元/天（食宿统一安排，费用自理）

五、培训时间和地点

培训时间：一批：2014年 6月16日——6月 28日

二批：2014年 7月07日——7月 18日

报到时间：2014年 6月 15日

培训及报到地点：天津中西机床技术培训中心
地址：天津海河教育园区雅深路2号
交通：地铁 1号线复兴门站转公交 655路至终点站下。

六、报名时间及方法

请将填写好的回执于 2014年 6月 16日前，传真至天津中西机床技术培训中心，亦可用电子邮件、电话报名。

联系人及电话：祝捷（022-23012769） 张从旻（022-23012769）

   电子邮箱：zhujie1978@126.com

传真：022-23012769
附件 1：教学内容纲要

附件 2：培训回执

附件 3：机械行业技师、高级技师呈报表

                                      天津中西机床技术培训中心
                                       二〇一四年六月三日
主题词：数控机床操作调整工  技师  培训班

主  送：各职业院校、培训机构和相关企业单位

附件1教学内容纲要

· 实训计划学时
120学时

· 投入使用的设备和工具

━━加工中心数控机床，数控车床，数控磨床，三坐标测量机，电火花线切割机床。

━━工件材料：45#钢，铝。

━━计算机、卡尺、千分尺，百分表，刀口尺，直角尺等

━━使用刀具：铣刀，车刀，钻头，丝锥，铰刀，砂轮，线切割铜丝等。

· 考  核

分为理论知识考试和技能操作考核。理论知识考试采用闭卷笔试方式，技能操作考核采用现场实际操作方式。理论知识考试和技能操作考核均采用百分制，成绩皆达到60分及以上者为合格。技师还须进行综合评审。

教学大纲见第二页表

教 学 大 纲

	序 号
	理   论
	学时
	实验与实践
	学时

	工艺准备

	1
	读图与绘图
	根据装配图拆画零件图的方法
	4
	能绘制总装配图
	3

	2
	
	总装图的绘制方法
	
	能绘制总装配图
	

	3
	
	零件图的测绘方法
	
	能测绘零件
	

	4
	
	计算机辅助绘图方法
	
	能用计算机绘制机械零件图
	

	5
	制定加工工艺
	机械制造工艺知识
	4
	能编制回转类，箱体类典型零件的加工工艺规程
	3

	6
	
	模具加工工艺知识
	
	能对零件的加工工艺方案进行合理性分析并提出改进建议
	

	7
	
	数控机床加工工艺性文件
	
	能制定叶片，螺旋桨等复杂型面工件的加工工艺
	

	8
	
	
	
	
	

	9
	夹具的设计
	夹具定位误差计算和消除方法。
夹具设计基本原理
	2
	能设计或优化专用夹具
	1

	10
	
	夹具的制造方法
	2
	能制作夹具
	

	11
	刀具准备
	刀具使用寿命的影响
	2
	能推广使用新型刀具
	1

	12
	
	刀具使用寿命参数的设计方法
	2
	能根据刀具寿命设定相关参数
	

	程序编制

	13
	程序编制
	刀具轨迹编辑与修改的方法
	2
	能利用一种计算机软件（如：UG,Pro-E,MasterCAM等）进行手机壳，鼠标等复杂零件的三维造型。
	2

	14
	
	宏程序的概念及编制方法
	2
	能根据加工要求编制宏程序
	2

	15
	
	a.多次装夹定位误差控制方法

b.工序装换对编程基准的影响及控制方法

c.不同类型数控机床加工工序的编制方法
	4
	复合加工零件程序编制
	4

	设备维护

	16
	机床精度检验
	机床几何精度，定位精度及切削精度的检验方法
	2
	能进行数控机床几何精度，定位精度及切削精度的检验
	2

	17
	
	机床床身水平调整的方法
	2
	能进行数控机床床身的水平调整
	2

	18
	故障分析
	液压，气路回路的工作原理
	2
	能分析气路，液压，电气及机械故障
	4

	19
	
	常用机床电器及电机的工作原理
	2
	
	

	20
	
	机械传动原理
	2
	
	

	21
	
	数控机床常见故障诊断方法
	2
	
	

	工件加工

	22
	孔及孔系加工
	能加工孔及空系（尺寸公差达IT6,表面粗糙度达Ra1.6）
	2
	能加工孔及空系（尺寸公差达IT6,表面粗糙度达Ra1.6）
	4

	23
	
	深孔的调头镗削的方法
	2
	能完成深孔的调头镗削
	

	24
	平面（轮廓）及三维曲面（曲线）加工
	影响工件表面质量的因素及提高工件表面质量的方法
	2
	能加工各类平面及二维轮廓（尺寸公差达IT7，表面粗糙度达Ra1.6）
	5

	25
	
	三维曲面（曲线）加工知识
	2
	能加工三维曲面（曲线）（尺寸公差达IT8，表面粗糙度达Ra1.6）
	5

	26
	复杂零件加工
	模具加工方法
	2
	能加工铸造模，注塑模等模具
	6

	27
	
	
	2
	加工需多次装夹，多工序的零件
	6

	工件检测及误差分析

	28
	质量诊断
	影响工件加工精度的主要因素及提高加工质量的措施
	2
	能根据测量结果分析产生加工误差的主要原因，并提出改进措施
	2

	29
	
	三坐标测量机基础知识
	2
	
	2

	合计
	理论
	52
	实践与实操
	52

	36
	论文指导
	论文写作：一论文的定义。二论文的构成。三技术论文的撰写：

1论文命题的选择。2摘要。3主题词。4前言。5正文。6结论。
	16

	
	
	论文的答辩指导
	

	总计
	120


附件 2：培训回执（可复制）

	姓名
	性别
	职务
	单位名称及地址
	联系方式（手机号）
	参加培训项目

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


注：项目、《数控机床操作调整工》（技师或高级技师）
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